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Verfahren zur Herstellung von 
preisgunstigen Blumentopf-Manschetten. 



1./ 



Verfahren zur Herstellung von preisgunstigen Blumentopf- 
Manschetten, dadurch gekernzeichnet, fj? ^lese aus zwei 
gleichen trapezf Srroigen zusv.^r>l.tten gefertigt sind. 



2.) 



3.) 



4.) 



5.) 



verfahren nach 1, dadurch gekennzeichnet, daB die t"pez- 
formigen Zuschnitte aus Papier, Pappe, Folie o.a. preis- 
gOnstigen Materialien bestehen. 

verfahren nach 1 und 2, dadurch f 
zuschnitte flach gegeneinander an den Seitenrandern mlt- 
einander beliebig-verbunden werden, 

verfahren nach 1, 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
SeitenrSnder in der Formgebung variant gestaltet sind. 

verfahren nach 1,2,3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
eingestanzte Nuten oder Perf orierlinien ein Offnen der 
Manschette erleichtern. 



6.) verfahren nach 1, 2 und 5, dadurch gekennzeichnet. daB 
ieweils eine RUck- mit einer Vorderseite der Seiten- 
rSnder der Zuschnitte verbunden werden. 
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Verfahren zur Herste.llung von 
proisgiifis tigen Blumentopf-Manschetten. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von preis- 
giinstigen Blumentopf-Manschetten» 

Alle bekannten Blumentopf-Manschetten vieisen eines dieser Merkmale 
an f * 

Entweder sind sie konisch geformt, Oder ihre Dc'inbarkeit wird 
durch Schlitzung, Faltung oder Kreppung erreicht; die konische 
Form des Bluirontopf es und die Absicht, diesen gar.-^f lachig zu 
bedecken, erf order t eine solche verf ahrensweise. Nachteilig bezgl. 
der anfalienden Fertigungskosten wirken sich bei diesen Macharten 
jedoch ein erheblicher Stanzabfall, eine benr:tigte groflere Material- 
starke beaw, ein erheblich groflerer Materialverbrauch aus, diese 
Kosten gilt es zu verringern. 

Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht, diesen Kostenteil 
zu verkleinern und damit diesen Nachteil der bekannten M:ir.schet\.en 
zu beseitigen: 

Ausgangsbasls ist dabei die ratsache, daO der Blumentcpf r.;.cht 
ZU'- GSnze ummantelt werden muB, wenn fUr die Manschette ein.^ 
andere Formgebung gewahlt wird. Im vorgesehenen Fall solx die 
Manschette eine Korbchen-Form aufweisen und dies laftt zu, daB die 
Manschette aus zwei trapezf ormigen Zuschnitten besteht, die aus 
dUnnetn Material abfallfrei erstanzt werden konnen. 
Diese aus Papier, Pappe, Folic o, a. m. erstanzten Zuschnitte wer- 
den am Seitenrand miteinander verbunden, so dafl beim Aufspreizen 
der gewonnenen Hulle eine korbchenf orip.ige Manschette entsteht. 
Solcherart Korbchen-Manschetten vteLsen eine bef riedigende Eigen- 
steife sowie Optik auf und erbringen bei ihrem Gebrauch den 
wunschenwerten Klammeref f ekt am Topf. 

Daruber hinaus bewirkt die Konizitat der beiden sei tenverbindungen 
der Manschette eine Uberbruckung von kleineren Durchmesserschwan- 
kungen der Blumentopf e. 

Die Verbindung zweier Trapez-Zuschnitte an den seitenrandern 
erfolgt entweder beim Verbrauchsr durch Klamm^iaf tung , Steck- 
verbindung o.a.m., oder die Manschetten werdeTf^ertig konfek- 
tioniertem Zustand dem Markt zuqeliefert. Fur letzteren Fall bietet 
sich ebenso ein Verkleben oder HeiBsiegeln an. 
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^ Do^forierlinien qrenzen die Verbindungs- 
Eingestanzte ^uten oder Perforxerlinien gr^^ ^^^^^^^ Offnen 

fiachen an den Seiten ab und eri-ic ^^^j^ moglich, 

der Manschetten beim Lingeben J^^f^^^f J^^g^r Seitenrander der 
iSrciJ.!t?i"luTe^bIn3tS/iSdSrrh^e!ne optiscne Korbvariante 
entsteht. 
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Process for production of favorably priced flower pot sleeves 
Qaims: 

1 . A process for production of favorably priced flower poi sleeves, characterized in that they are 
made of two identical trapezoidal blanks. 

2. The process according to Qaim 1. characterized in that the trapezoidal blanks arc made of 
paper, cardboard, foil, or similar favorably priced materials. 

3. The process according to Claims 1 and 2. characterized in that the blanks arc connected flat 
against each other on the side edges in any manner. 

4. The process according to Qaims 1, 2, and 3. characterized in that the side edges aredesigned 
variably in shape. 

5. The process according t^ Qaims 1, 2. 3. and 4 characterized in that stamped grooves or 
perforation lines facilitate opening the sleeve. 

6. The process according to Qaims 1. 2. and 5. characterized in that in each case a back is 
connected with a front of the side edges of the blanks. 
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Process for production of favorably priced flower pot sleeves 

The invention concerns a process for production of favorably priced flowerpot sleeves. 

All known flower pot sleeves have one of these characteristics: 

Either they are cone shaped, or their expandability is achieved through slits, collapsible or 

crumpling: the conical shape Of theflowerpot and the intendontocoveric entirely dem'^^^ 
a procedure. However, disadvantages relative to production costs with these designs are 

significantstamping waste.anecessary relative thickness of the material or s^ 
mattnal consumption; it is iimiortant to Rduce iltese costs. 

ll.c«bje«of the invention is to «d»c.tl».o costs «d thus to clitninatcatiscHs^van,™ 
known sleeves: 

ncst^ln, point f„rthisi.«„f.c,th«th.flowc,p..d,,s„o,h.v...b.c«„pW^ 

.fad.ffe,«„ design issd.ctedfor,h.sle.«.I„fl„e«eco„side,«I.,h. sleeve is intended to 
h.v. . b«ltet fon. .nd this e„*les the sleeve to consUt of two t«pczoldal blanlcs which m,v b. 
staii^wi ftom » thin mateiiaJ with BO waste. 

n-ese blanlcs stanped from peper. c«dbo«d. foil, or the lilce « connected to e«:h other on the 
side edges such th« during q^„g .„te sheeth obtained abaskct-sh^ sleeve develops. 

Suchbaslcet.sl«ves haves^isfactotyinherentstiffhessandapp^^ce and. With their use they 
exeit the desited clinging effect on the pot 
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Moreover, the conical shape of the two side connections of the sleeve results in a compensation 
for slight diameter irregularities of flower pots. 

The connection of two trapezoidal blanks on the side edges is performed either by the user by 
staples or the like, or the sleeves are delivered on the market in the finished state. For the latter 
case, bonding or heat sealing is possible. 
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The connecting surfaces on the side edges may be fonned variably, may. for example, suggest the 
shape of a handle. 

stamped grooves or perforated lines delimit the connecung surfaces and also facilitate the 
opening of the sleeves for insertion of the flower pot It is also possible in each case to connect a 
back with a front side of the side edges of the blank which creates a visual basket variant. 



